
1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MAIN OPERA

FUNCTION  

A. 

B. 

C. 

ATION SCREE

Machine mo

Machine sta

Flight bar co

Operation T

information

 

Standard fu

EN 

ode select (A

atus (Transpo

ount, Machin

AP, Loading 

customer ca

unction of M

AUTO/MANU

orter alarm, 

ne communic

TAP use to l

an design wh

OS software

UAL/SERVICE

Side equipm

cation). 

oad part info

hat informat

 

. 

ment alarm, A

ormation to 

ion needed)

Actual cycle t

machine (Th

.  

 

time, 

he parts 



 

2. 

 

3. 

 

TRANSPORT

 

 

FUN

A. 

RECTIFIER 

 

 

  FUN

A. 

TER CONTRO

NCTION 

This screen 

1. Address

2. Destinat

3. Step run

4. Push bo

5. Fault ala

NCTION 

This screen 

1. Monitor

2. Monitor

3. Switch M

4. Fault co

5. Direct p

 

L 

use for contr

s of transport

tion of trans

nning of tran

ttom for con

arm and Fau

use for mon

r Preset Amp

r Actual Amp

Manual/Auto

de.  

reset value k

rol transport

ter. 

porter. 

nsporter. 

ntrol transpo

lt code. 

itor rectifier 

p/Volte. 

p/Volte. 

o Mode. 

key in. 

ter and mon

orter. 

value and co

itor transpor

ontrol rectifi

rter status. 

ier. 

 

 



 

4. 

5. 

CHEMICAL M

 

  FUN

A. 

 IMMERSION

 

 

FUNCTION 

  This

MAINTENANC

NCTION 

This screen 

tank. 

1. Preset a

2. Preset b

3. Preset d

4. Dosing s

5. Switch f

6. Level of 

 

N TIME 

s screen show

 

CE 

use for contr

amp hour for

bar count or 

dosing time f

status. 

for control D

chemical sto

w the actual 

rol Auto dos

r plating tank

production a

for control do

osing pump 

orage chemi

immersion o

ing pump fo

k chemical m

area for othe

osing pump.

Auto/Manua

cal tank. 

of each tank 

r maintenan

maintenance.

er chemical t

al. 

during it hav

nce chemical 

. 

tank. 

ve product in

in each 

n tank. 

 

 

 



 

6. 

 

7. 

TEMPERATU

 

 

FUNCTION 

A. 

SIDE EQUIPM

 

 

URE 

This screen 

1. Monitor

2. Key in P

3. Switch O

MENT 

 

use for contr

r Preset Tem

reset Temp.

On/Of Tempe

rol temperat

mp./Actual Te

 

erature cont

ture. 

emp. 

trol. 

 

 

 



 

8. 

9. 

 

A. 

COUNTER FO

 

 

FUNCTION 

A. 

REPORT 

 

 

A. This scre

product

tank. 

B. The sale

parts an

C. Mainten

out the 

D. All repo

This Screen 

blower, Wee

OR PRODUCT

This screen 

1. Change 

2. Refill an

3. Refill ch

4. Print the

een contents

 pass each o

e report, this

nd it will show

nance report

consumption

rt auto save 

use for cont

ekly timer).

TION MAINT

use for prod

filter cartrid

ode ball. 

emical. 

e request co

s the produc

f process tan

screen custo

w out profit.

t, this report

n of materia

in data base

rol side equi

TENANCE 

uction to ma

ge.  

nsumptions

ction report. 

nk such as Ac

omer can se

 

record the p

l. 

e. 

ipment (Filte

aintenance m

material. 

It will report

ctual temper

e the sale pr

production m

er pump, Circ

machine such

t machine co

rature,   actu

rice and prod

maintenance

culation pum

h as. 

ondition duri

ual amp‐hou

duction cost 

e report it wi

mp, Air 

ng 

r, plating 

for each 

ll show 

 

 



 

10. 

 

 

11. 

 

 

 

 

 

 

PART DATA 

 

FUNCTION 

A. This scre

Part pict

PROCESS SE

 

FUNCTION 

A. This scre

sequenc

BASE 

een use for s

ture, Program

TTING 

een only for 

ce, Immersio

 

set up parts d

m to run this

“RANDOM L

on time for ea

data for prod

s part. 

LOADING SYS

ach tank, dra

duction runn

STEM”. It use

ain time and

ning  such as 

e for setting 

 Priority. 

Current den

up process 

nsity, 

 

 



 

12. 

 

FUN

A. 

 

TANK ENABL

NCTION 

This screen 

    

  

 

LE/DISIABLE 

use for settin

   

 

 

ng to use or no use of eaach tank. 

 


